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La machine laser au design compact offre aux clients la possibilité d’une combinaison unique de perçage, de tournage et de décou-
pe laser, tout en augmentant la productivité grâce à l’usinage en parallèle sur deux stations. L’intégration d’un chargeur de barres 
comme unité de chargement et l’extraction des pièces fi nies par un robot six axes garantissent une autonomie totale de la machine 
laser de tournage.

Toutes les sources de chaleur de la machine laser sont activement refroidies par eau, y compris les moteurs directs de tous les 
axes. Le concept de la GL.smart est conçu pour l’usinage de pièces à symétrie de rotation et offre, avec la contre-broche optionnel-
le, la possibilité d’un usinage 3+2 axes.

L’intégration avancée de nos composants dans le système de commande permet une surveillance en ligne des processus de pro-
duction ainsi qu’un service effi  cace, répondant ainsi à toutes les exigences d’une machine de production moderne.
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POINTS FORTS

 Précision, fl exibilité et productivité réunies dans  

 une seule machine

 Usinage combiné : perçage, découpe et tournage  

 laser

 Usinage parallèle sur deux stations pour 

 augmenter la productivité

 Double rendement

INFORMATIONS TECHNIQUES

 Moteurs directs sur tous les axes

 Entraînements refroidis par eau

 Broche de tournage à positionnement contrôlé,   

 jusqu’à 3500 tr/min

 Zone de travail variable selon l’équipement

 Emprise au sol réduite: seulement 2,3 m²

 Automatisation intégrée

 Option: robot six axes pour une extraction 

 autonome des pièces

Vue de face Vue de côté Vue de dessus


